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EFl kurz vorgestellt ...




= 20-jahriges Jubilaum in 2009
= $560,4 Mio Umsatz in 2008
= 23 Niederlassungen weltweit

= #1 in vier Produktkategorien
Inkjet Proofing RIP-SW
Controller

= Grand Format Inkjet
= Print-MIS (Nordamerika)

= Kontinuierlich hohe Investition in F&E




EFI

~N
Digital Inkjet
VUTEK Systems Controllers

——— - Fiery
_———

Fiery Central
MicroPress
SendMe/DocSend

B Advanced Professional Print Software
| Print MIS Solutions
Web-to-Print Solutions

Graphic Arts Solutions



EFI Graphic Arts Solutions

... iIst eine Produktgruppe der Geschaftseinheit
»Advanced Professional Print Software« (APPS)

... mit Hauptsitz in Ratingen,

... einem weiteren Entwicklungsstandort in
Bangalore (EFI India Development Centre),

... weltweit 94 Mitarbeitern, davon 47 in R&D,
... entwickelt RIP-SW sowie Farbmanagement-
und Workflow-Losungen
= fur Inkjet und Toner basierende Drucksysteme,
= fur Anwendungen im Proofing, GrofSformat- und
Digitaldruck,

... und vertreibt seine Produkte Uber
grafische Fachhandler, OEM-Kunden und
andere Geschaftseinheiten innerhalb von EFI.



Jobs und ihre Farben
Einige Beispiele




Aber vorab ...

= GemafR ISO 12647-7/8 (Vertragsproof/Validation Print)

Messtechnische Auswertung von Kontrollkeilen

a) solid tones of the chromatic primaries and their secondaries C,M,Y ,R,G,B (6 patches);

b) mid- and shadow tones of the chromatic primaries and their secondaries C,M,Y R,G,B (12 patches);

c) afirst half-tone step scale composed of the primary colour K only including the solid (e.g. 6 patches);

d) a second half-tone scale composed of the primaries C, M, Y such that it roughly replicates the colours of
the first scale (bullet ¢) for an average printing condition ("grey balance") (same number of patches as for
bullet c);

e) a selection of critical tertiary colours such as flesh tones, brown, aubergine, violet (e.g. 15 patches);

f) the simulated print substrate colour of the production printing condition (1 patch).

= |DEAlliance ISO 12647-7 2009
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Beispiel 1: Prozessfarben + i

Abdeckung der Farben durch den Medienkeil?




Beispiel 2:
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Beispiel 2: Prozessfarben + E
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Abdeckung der Farben durch den Medienkeil?




Beispiel 3: Prozessfarben




Beispiel 3: Prozessfarben

Abdeckung der Farben durch den Medienkeil?







Beispiel 4: Prozessfarben

Abdeckung der Farben durch den Medienkeil?
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Beispiel b: Prozessfarben +



Beispiel 5: Prozessfarben + ERwacwe

Abdeckung der Farben durch den Medienkeil?
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Fazit

= Medienkeil

Ist statisch

kontrolliert Ausgabekonfiguration & Farbmanagement
gegen eine Druckbedingung

kontrolliert nur bedingt die jobspezifischen Farben
berucksichtigt keine Sonderfarben
reprasentiert den Job nicht immer hinreichend
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Ugra/Fogra Media Wedge CMYK EPS V3.0a Proof




Losung?

= Dynamischer Keil

der jobspezifisch Farben analysiert

der die Schlusselfarben des Jobs gegen eine
Druckbedingung kontrolliert

der alle enthaltenen Sonderfarben berlcksichtigt
und damit perfekt geeignet ist fur die Farbkontrolle
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Jobs und ihre Schlusselfarben
& Dynamischer Keil




B FanTONE 226 C
I 7 TONE 255 C

Beispiel 1: Prozessfarben + oo

Abdeckung der Schlusselfarben durch den Dynamischen Keil?
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Beispiel 2: Prozessfarben + Bl-uoesc

Abdeckung der Schlusselfarben durch den Dynamischen Keil?




Beispiel 3: Prozessfarben

skt




Beispiel 4: Prozessfarben
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Beispiel 5: Prozessfarbm e

EERR LN N AL




Fazit

Al W

= Sehr gute Abdeckung der jobspezifischen Schlusselfarben
= |nklusive der Sonderfarben

= Bestmogliche Art, die Farbgenauigkeit eines Jobs gegen eine
Druckbedingung zu kontrollieren



Dynamischer Kell ...




... einige Fragen

Wofur eignet sich der Dynamische Keil ideal?

=  Proofing - Farbkritische Druckjobs
= Anzeigen
= Markenartikler (Markenfarben)
= Verpackungen (Sonderfarben)

= Remote Proofing

= Bestmogliche Kontrolle uber die farbkonsistente
Ausgabe an allen Standorten im Remote-Proofing
Netzwerk



... einige Fragen

GrofSformatdruck (Print4Pay)

Markenartikler Produkte (Markenfarben)
Sonderfarben
Saisonale, wiederkehrende Druckjobs

Bestmogliche, farbkonsistente Ausgabe nach einer
konventionellen Druckbedingung




... einige Fragen

= Aktuell noch nicht moglich ...

= Warum?

= Gemafd ISO 12647-7/8 muss die messtechnische Auswertung gegen

die Charakterisierungsdaten der zu simulierenden Druckbedingung
vorgenommen werden

All patches of 5.1

d) of 5.1

Outer gamut patches

All patches of ISO 12642-2

Deviation
tolerance

Maximum AE , <6
Average AE , <3

Average

AH<15

Average AE , <4
95 % percentile AE’, <6

The tolerances pertain to the deviation of the proof values from the values of the characterization data of the printing
Jcondition to be simulated.

Ia Required only where the proofing substrate is not identical with the production printing substrate.




... einige Fragen

= Prozessfarben Hoemn
= Charakterisiert durch ein ICC Referenzprofil -
fir die Druckbedingung (z.B. ISOCoated v2) =" e B

= Die vom Referenzprofil charakterisierten s T |
Jobfarben werden den im Dynamischen Keil  aemene secrenen —

Mittelwert dE dber alle Patches 3,00

gemessenen Farben gegenubergestellt e

= Sonderfarben

= Dije uber den Dynamischen Keil gemessenen Sonderfarben
werden der medienneutralen Sonderfarbdefinition in L*a*b*
gegenubergestellt



... einige Fragen

= Bei Proofing und Print4Pay Produktion gemafs
konventioneller Druckbedingung
=  Statischer” Keil = ,Muss” fur ISO 12647-7/8 konforme Auswertung
= Dynamischer Keil = Erganzend bei farbkritischen Jobs

= Der Dynamische Keil ersetzt nicht den statischen ISO
12647-7/8 konformen Keil, sondern erganzt inn perfekt

= Parallele oder getrennte Nutzung - Kundenspezifisch



... einige Fragen

= Bei ,Max Gamut® Print4Pay Produktion
= Dynamischer Keil = AusschliefSliche Nutzung maoglich

= Zur Uberprifung farbkonsistenter Ausgabe fiir verschiedene
Anwendungen auf verschiedenen Ausgabetechnologien



Anwendungen

Plaketwande

Superwide Format
WF / SWF Inkjet Drucker

Etikettendruck

Jetrion

Digitaldruck

Laser / LED Drucker
Fiery getriebene Ausgabe

Vertragsproof
Halbton 7 Raster

Inkjet Drucker

Validation Printing
L_aser/LED Drucker PhOtO & POSter

Fiery-getriebene Ausgabe LFP Inkjet Drucker File Expo rt
? @ TIFF / PDF

Y



RIP-O-Mania!

Rip
RIP
%
RIP
R\P
RIp
RIP
Rip Rip
RIP
Rip
& QP

Verschiedenste RIPs fur die unterschiedlichen Anwendungen



Optimierte Produktion

Photo & Poster

LFP Inkjet Drucker

Plakatwande

Superwide Format
WF / SWF Inkjet Drucker

Etikettendruck

Jetrion

Digitaldruck
Laser / LED Drucker
Fiery-getriebene Ausgabe

[
o -

Datei Export

- @TIFF/PDF

Contract Proofing
Halbton / Raster

Inkjet Drucker

Validation Printing
Laser / LED Drucker
Fiery-getriebene Ausgabe

Mit EFlI XF Losungen!



DynamicWedge™

Der Dynamische Keil in EFl‘'s XF Losungen




DynamicWedge™
Implementierung in EFl‘s XF Losungen

= EF| Colorproof XF v4.1
= Professionelle Proofing RIP Losung

= EFI Fiery XF v4.1

= Professionelle Inkjet-Produktions-RIP Losung flr den
Grofformatdruck



DynamicWedge™

Implementierung in EFl‘s XF Losungen

Dynamisch generierter Kell
m 16, 32 oder 64 Messfelder

Jobspezifische Schlusselfarben-
Analyse, Verifikation und
Optimierung von

von

= Prozess- und Sonderfarben

= AusschliefRlich Prozessfarben

= Ausschlieflich Sonderfarben JI I“I!Iilwl
|




DynamicWedge™

Input Layout Color Finishing Output JRUSERT Svstem

=  Farbraumanalyse
= ,AuBerhalb vom Farbraum®-Warnung controlstripsettings

far Sonderfarben im Job Explorer conel el
verglichen gegen das Medienprofil (Dynamiciedge b
Print with color management

Use control strip on:

= Statische Keile fur ISO 12647-7/8 Sy o

EFI Dynamic Wedge Options

Konformitat parallel nutzbar T e

|EFIES-1000 v |16 v | patches

[Process colors and spot colors v l

Name ‘ i(Warninas

Messgerat: Mz C 000 MO16 Y096 K000
¢ CO093 MO00 Y094 KOO0D

Epson SpectroProofer v  Ic 00 MO73 Y018 K028
PANTONE 7406 C Qut OF Gamut

p f f - PANTOMNE 165 C Out U' Gamut

Prozessfarben und Sonderfarben B PANTONE RHODAMINE RED C
Nur Sonderfarben B FANTONE COOL GRAY 10 C
Mur Prozessfarben | PANTONE Hexachrome Green C




DynamicWedge™

= Gezielte Kontrolle

= Verifikation *
= Mittelwert Delta E
= Max Delta E
In Anlehnung an ISO 12647-7

= Jobspezifische Optimierung!

* Auswertung wie Seite 32 beschrieben

Uberpriifen DynamicWedge

Charakterisierungsdaten:  pot applicable
Yergleichsmethode: Custom
Delta E-Format: dE CIE76
Soll-Toleranzen:
Kanal Gemessen Toleranz Genehmigt
Allgemeine ...
Mittelwert dE... 1,10 3,00 OK
Max. dE iibe... 4,62 6,00 oK —
Orapierweil - 0,00 -
Primare Far...
Bcyan - 0,00 -
MrMacenta -- 0.00 -- b
< |
[ Optimieren... ] [ Uberprifen...




plus Drucker mit eingebautem Spektralphotometer

ab -

I~

R | T g f
\I#:#:i:i:i:i:i:i:i:ﬂ# o

(.-mun Toleranz Genehwigt

Automatische Linearisierung, Profilierung, Optimierung und
Kalibration

Automatische Verifikation und Labeldruck auf dem Proof

Automatische jobspezifische Schlusselfarbenanalyse, -verifikation
und Optimierung auf Basis des DynamicWedge

Bahnbrechende Losung fur Remote Proofing



efi

plus EFl Web Control Center

M' Web Control Center
Horte

Welcome | L 2gout

% Devices View [ Manage Files [ Distribution List [ Create New Job & Download EFI File Uploader

A 0 vt Lt

Pri o7 | ‘reated Dat
Condition
Y Y
[] image LABELS _114- 1 image LAB... SC_paper 2312008 ... O %
[0 hoardng butbie 1 x . 0lhovdrb.. SCoery 2p32008... 0 %
[ afrst12_007_001q_11... 0/afr12 0...  SC_paper_e... Not Assigned @ Mot Assigned 12/3/2008 ... h%
[ baxvz 007 001 120- AXYZ 00 SC naner a Submited  11j28/2008... () ) e
[ o Voo verter status 11§28/2008.. D%

e Mlerence tolerence bt

@ Job wird gedruckt und gemessen

@ RPC wird ins EFlI Web Control Center hochgeladen

@Job kann distributiert werden zu einem oder mehreren Standorten (verschiedene Kopienanzahl)

@Job wird gedruckt und gemessen

Innovativer Remote Proofing Workflow!



Mal schauen ...




Vielen Dank!
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