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Status Quo 2007

• Vielzahl an Material

• Eigenschaften von Druckfarben

• Definition von Druckprozessen

• Beschaffenheit von Daten, Druck-
vorlagen und Prüfdrucken

• Arbeitsanleitungen (PSO)

• Technologien (z.B. ICC-Standard)

• Hilfs- und Kontrollmittel



ISO 2846-1

• 1954: erstmalige Def. von Farbeigenschaften

• 1968: Definition neuer Farborte (Loslösung von 
Pigment-Eigenschaften)

• 1971: Europa-Skala

• 1975: ISO 2846 (Mittelwert aus 60 Farbskalen)

• 1997: Aktualisierung zu ISO 2846-1



ISO 12647-x

• 1998 entwickelt

• Definition Papierklassen, Zielwerten und Toleranzen

• Druckprozesse 2: Offset, 3: Zeitung, 4: Tiefdruck, 
5: Siebdruck (i.V.), 6: Flexodruck (i.V.)

• 2004: Aktualisierung (3% geringerer TWZ, 
Definition von Farborten statt Volltondichten)

• 2007: Amd1 (Anpassung Farborte)

• Bezug z.B. über www.beuth.de (kostenpflichtig)

http://www.beuth.de
http://www.beuth.de


ISO 12647-7

• 2007: ISO/DIS 12647-7:2006-10 (Entwurf)

• Teil 7: Prüfprozess unter Verwendung digitaler 
Daten ohne Ausdruck

• Bezug z.B. über www.beuth.de (kostenpflichtig)

http://www.beuth.de
http://www.beuth.de


PSO

• Prozess Standard Offsetdruck

• „Wege zu konstanter Qualität ...“

• beinhaltet Arbeitsanleitungen

• basiert auf ISO 12647-2:2004

• Zertifikate bzw. Prüfsiegel von bvdm/FOGRA 
sowie SID

• Bezug über www.point-online.de (kostenpflichtig)

http://www.point-online.de
http://www.point-online.de


Medienstandard 
Druck

• Beschaffenheit von Daten, Filmen und Prüfdrucken

• 2007: Aktualisierung (verfügbar ab 23.04.07)

• erwartet neue Qualitätsrichtlinien für Digitalproofs,  
Computer-to-Plate (?)

• kostenfreier Download unter www.bvdm.org

http://www.bvdm.org
http://www.bvdm.org


Charakterisierungs-
daten

• Abbild Druckprozess (Tabelle CMYK -> Lab)

• Erstellung durch FOGRA in Zusammenarbeit mit 
bvdm und ECI

• 2002: erste Serie (FOGRA 1-26)

• 2004: Aktualisierung Offset (FOGRA 27 - 32)

• 2006: Aktualisierung Offset (FOGRA 39/40)

• kostenfreier Download unter www.fogra.org

http://www.fogra.org
http://www.fogra.org


ECI 2002 Characterization Target · www.eci.org

Altona Test Suite 1.1 
© 2003 Bundesverband Druck und Medien 
ISO 12647-2 · Offset · 60/cm (150 lpi)
Paper Type 1 · Phoeno-Grand (Scheufelen) · 115 g/m2
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ICC Farbprofile

• Verwendung: Farbseparation und Soft-/Digitalproof

• basiert auf Char-Daten (FOGRA 27 -> ISOcoated.icc)

• 2002: Differenzierung Raster und Unterlage

• 2004: Aktualisierung Offsetdruck ISOcoated.icc

• 2007: Aktualisierung ISOcoated_v2_eci.icc

• 2007: ECI-RGB_v2 (erwartet basiert auf LStar*-RGB)

• kostenfreier Download unter www.eci.org

http://www.fogra.org
http://www.fogra.org


PDF/X

• PDF/X-3:2003 (ISO 15930-6), neben CMYK+Spot 
auch medienneutrale Daten, basiert auf PDF 1.4, 
keine Transparenzen

• PDF/X-1a:2003 (ISO 15930-4), Untermenge von 
PDF/X-3, nur CMYK+Spot

• 2007: PDF/X-4 (ISO 15930-7), basiert auf PDF 1.6, 
Unterstützung OpenType und Transparenzen (i.V.)

• kostenfreier Download der PDF/X-3 Specs unter 
www.bvdm.org

http://www.fogra.org
http://www.fogra.org


Altona Testsuite 

• 3 Testseiten PDF/X-3 (Visual, Technical, Measure)

• Prüfung von Workflows und Ausgabegeräten

• auch als Referenz zur Farbabstimmung 
herangezogen (ATS Anwendungspaket)

• Daten für verschiedene Druckbedingungen, 
2005 aktualisiert

• kostenfreier Download der Online-Version 
(nur ISOcoated) unter www.eci.org

http://www.fogra.org
http://www.fogra.org


Gray Control Strip

• Graubalance in Normen unzureichend 
berücksichtigt (nur TW-Spreizung bei 40%)

• keine einheitliche Auffassung bei 
Standardisierungsgremien (Eigeninitiativ ECI und 
bvdm)

• Prozess-spezifisches Kontrollmittel

• kostenfreier Download unter www.eci.org

http://www.fogra.org
http://www.fogra.org


Umstellung ISOcoated_v2

• Problembereiche:

• Char-Daten <> ISO Standard (Färbung)

• Abweichungen Delta-E 3 in Primär- und 
Delta-E  5-10 in Sekundärfarben

• führt zu Diskrepanz Druck und Proof

• Diskussion über verbindliche Referenz

• Kritik an max. Farbauftrag



Umstellung ISOcoated_v2

• Optimierung:

• Anpassung ISO-Norm und Aktualisierung 
Charakterisierungs-Daten sowie Farbprofile

• ISO 12647-2:2004 Amd1 - Anpassung Primär- 
und insbesondere Sekundärfarben

• neue Char-Daten FOGRA 39, Basis Druckserien 
von 2005, anschliessendes Tuning der Werte

• FOGRA27 (ISOcoated) -> FOGRA39 (ISOcoated_v2)



ISO 12647-2:2004
vs 

ISO 12647-2:2004 
Amd1



FOGRA 27
vs 

ISO 12647-2:2004



FOGRA 39
vs 

ISO 12647-2:2004 
Amd1



ISOcoated
vs 

ISOcoated_v2



Umstellung ISOcoated_v2

• Optimierung Farbprofile:

• ALT: 
ISOcoated.icc -> max. Farbauftrag 350%

• NEU: 
ISOcoated_v2_eci.icc -> max. 330% (Bogen),
ISOcoated_v2_300_eci.icc -> max. 300% (Rolle)



Umstellung ISOcoated_v2

• Drucksaal:

• Primärfarben bis auf Gelb gleich -> Soll-Dichte 
für Gelb überprüfen und ggf. korrigieren

• alle anderen Zielwerte u. Toleranzen gleich (TWZ)

• Abstimmprozesse Druck - Proof sollten einfacher 
ablaufen

• Farbraum mit neu separierten Daten in der Tiefe 
etwas größer



Umstellung ISOcoated_v2

• Drucksaal:

• Probleme bei unterschiedlich separierten 
(alt/neu) Daten möglich -> Anpassung in 
Druckvorstufe

• bei Verwendung prozess-spezifischer 
Kontrollmittel sind diese auszutauschen

• Aktualisierung Zielwerte in Messtechnik 
(Spectralphotometer)



Umstellung ISOcoated_v2

• Proof:

• Austausch Farbprofile (ICC-basierende Systeme) 
bzw. DeviceLink-Farbanpassung (GMG)

• Referenzwerte für Proof-Kontrolle müssen 
parallel geändert werden

• Überprüfung Gamut

• Überprüfung Papierweiß (Deta-E 1,7 Differenz!), 
ggf. Verwendung anderes Substrat



Umstellung ISOcoated_v2

• Druckvorstufe:

• Verwendung ISOcoated_v2 für Separation, 
entweder eci, bas (colorsolutions) oder ggf. 
eigene Variante auf Basis FOGRA 39

• unnötige Farbtransformationen vermeiden 
(z.B. zwischen eci und bas Profilen)

• bei Mischung von alt- und neu-separierten Daten 
Anpassung zu empfehlen



Umstellung ISOcoated_v2

• Druckvorstufe:

• ICC-basierende Transformation ungeeignet, 
da separations-zerstörend

• Lösung: DeviceLink

• Alwan CMYK-Optimizer

• CoLiPri/CoPra

• GMG ColorServer

• pdfColorConvert (callas)



C M Y K

Farbraum-
Transformation 

mittels ICC 
in PhotoShop

Farbraum-
Transformation 

mit GMG 
ColorServer



Original-
Separation



nach Transformation 
mit ICC in PhotoShop



nach Transformation 
mit GMG ColorServer



Umstellung ISOcoated_v2

• Kreativbereich:

• Kommunikation mit Druckerei

• synchrone Umstellung der Profile in 
Anwendersoftware, Proof, etc.

• Dokumente unbedingt homogen aufbereiten 
(keine Vermischung von alt und neu)

• Analyse, ob eci oder bas besser geeignet ist; 
Profile einbetten







Digitalproof

• Digitalproof ist wichtigstes Kommunikationsmittel 
zwischen allen Beteiligten

• Qualität von entscheidender Bedeutung 
-> Kontrolle notwendig

• standardisiertes Kontrollelement:
ugra/FOGRA Medienkeil CMYK V 2.x

• Ziel: objektive Beurteilung der Qualität, d.h. 
Farbverbindlichkeit



Digitalproof

• Kriterien bisher: mittleres Delta-E, max. Delta-E 
über alle Farben und Primärfarben, Papierweiß

• Probleme: Diskrepanz zwischen messtechnischem 
Ergebnis und visuell empfundenem Ergebnis mgl.

• Warum? Sehr wenige Felder, Keine visuelle 
Kontrolle, Delta-E nicht optimal geeignet, weitere 
Kriterien (optische Aufheller, Metamerie, u.a.)

• Medienstandard Druck 2007: neue Kriterien, keine 
perfekte Lösung (Kontrollelement beibehalten)



Digitalproof

Kriterium Alt Neu

Bedruckstoff 3 3

Alle Farben, Mittelwert Delta-E  4 3

Alle Farben, Max. Delta-E 10 6

Primärfarben, Max. Delta-E 5 5

Primärfarben, Max. Delta-H - 2,5

Buntgrau, Mittelwert Delta-H - 1,5

Vergleich Toleranzen Medienstandard Druck 2006 vs. 2007



Delta-E vs. Delta-H



Digitalproof

• Umsetzung in Software notwendig, verfügbar:

• EFI ColorProof XF 3.1 SP1 (ColorVerifier)

• GMG Proof Control

• basICColor control

• MKPruef10

• Techkon SpectroDens



Digitalproof

• FograCert Proof Creation

• zertifiziert die Fähigkeit einer Firma, 
farbverbindliche Prüfdrucke zu erstellen

• Kriterien basieren auf ISO/DIS 12647-7.2 
(neu seit 1. April 2007)

• zusätzlich berücksichtigt: Glanz und Färbung 
unbedrucktes Proofpapier, visuelle Kontrolle 
von Verläufen, kolorimetrische Tonwert-
zunahmen, Statusinformation



Digitalproof

• FograCert Proof Creation

• Ablauf: Download Testform, Druck für entspr. 
Druckbedingung, Einsenden an FOGRA

• Ergebnis: Zertifikat, Eintrag in FOGRA Website

• Kosten EUR 260,00 für die erste und 
EUR 150,00 weitere Druckbedingung

• Gültigkeit: 1 Jahr





Resümé

• Praxiserfahrungen und technische Fortschritt 
bedingen Weiterentwicklung der Standards

• Eigene Einschätzung für nähere Zukunft:

• stärkeres Augenmerk auf Farb- und 
Graubalance

• Integration neuer Technologien

• Annäherung Europa - USA

• Softproof wird an Bedeutung zunehmen



Resümé

• Heute und in Zukunft: Druck (und Proof) 
immer nur in Toleranzen möglich

• blinde Umsetzung führt nicht immer zum Erfolg

• Toleranzen auftragsbezogen wählen

• es gilt das Prinzip der Wirtschaftlichkeit



Beide Bildpaare weisen den gleichen Farbabstand auf

Quelle: SystemBrunner



Resümé

• verkauft werden Druckerzeugnisse und keine 
Kontrollkeile und Messwerte

• messtechnische Überprüfung ist jedoch 
elementare Voraussetzung für Prozess-Kontrolle

• Messen und Sehen gehören zusammen

• erfordert neben solidem Wissen viel Erfahrung 
und Fingerspitzengefühl

• Viel Erfolg bei Ihrer Arbeit!



Danke
für Ihre Aufmerksamkeit.






